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Spirdlové frézy - zavitové desticky
doporucené rezné podminky

MT7 Velmijemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi TiAIN (ISO K10 - K20).
Obecné vyhovuje pro viechny materialy. Je urCena pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

150 Materily Reznd rychllllth;st m/min
Ocel s nizkym a stfednim obsahem uhliku 145 - 360
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 165 - 255
Legované a zuSlechténé oceli 135 - 230
Korozivzdorna ocel 165 - 245
M Ocelolitina 190 - 245
Litina 100 - 220
NeZelezné kovy a hlinik 230 - 440
Umélé hmoty, duroplasty, termoplasty 145 - 590
S Slitiny niklu a titanové slitiny 30 - 115

Doporuceny POSUV: 0.05-0.15mm

Jak si mUzete vSimnout, fezna rychlost se zobrazuje v rozsahu. Ve vétsiné standardnich ptipad( by
byla pro zacatek dobra volba rychlosti ve stfedu rozsahu.

U materidlQ s vyssi pevnosti snizte feznou rychlost.

Spirdlové frézy - dokoncovaci desticky
doporucené rezné podminky

MT7 Velmijemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi TiAIN (ISO K10 - K20).
Obecné vyhovuje pro vsechny materialy. Je urena pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

150 Materily Rezna rycMtht;st m/min
Ocel s nizkym a stfednim obsahem uhliku 200 - 330
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 170 - 235
Legované a zuSlechténé oceli 100 - 195
Korozivzdornd ocel 180 - 230
L Ocelolitina 180 - 230
Litina 200 - 350
Nezelezné kovy a hlinik 500 - 1100
Umélé hmoty, duroplasty, termoplasty 400 - 1500
Slitiny niklu a titanové slitiny 30- 55




