Frézovanizavitl -technicka ¢ast 5.C.PT.

Doporucené rezné podminky
D-zavit typ

MT7 Velmijemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi
TiAIN (ISO K10 - K20). Obecné vyhovuje pro viechny materialy.
Pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

ISO Materialy If{ez(rr:qé}r%ﬁ?lost
Ocel s nizkym a stfednim obsahem uhliku <0.55%C 100-205
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 20.55%C 100-180
Legované oceli, zuSlechténé oceli 100-140
Nerezova ocel - automatova 85-125
u Nerezova ocel - austeniticka 80-115
Ocelolitina 115-155
Litina 75-145
Hlinik £12%Si, méd 150-300
Hlinik >12% Si 150-300
Termoplasty, duroplasty, umélé hmoty 100-350
S Slitiny titanu, slitiny niklu 45- 95

Doporuc¢eny POSUV: 0.07 - 0.15 mm




