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Doporučené řezné podmínky
D-závit typ
MT7 Velmi jemná struktura karbidu s vícevrstvým povlakem na bázi
TiAlN (ISO K10 – K20). Obecně vyhovuje pro všechny materiály.
Pro střední až vysoké řezné rychlosti.

ISO Materiály Řezná rychlost
(m/min)

P
Ocel s nízkým a středním obsahem uhlíku <0.55%C 100-205

Ocel s vysokým obsahem uhlíku ≥0.55%C 100-180

Legované oceli, zušlechtěné oceli 100-140

M
Nerezová ocel - automatová 85-125

Nerezová ocel - austenitická 80-115

Ocelolitina 115-155

K Litina 75-145

N
Hliník ≤12%Si, měď 150-300

Hliník >12% Si 150-300

Termoplasty, duroplasty, umělé hmoty 100-350

S Slitiny titanu, slitiny niklu 45- 95

Doporučený POSUV:0.07 - 0.15 mm
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