Frézovanizavitl -technicka ¢ast 5.C.PT.

Doporucené rezné podminky pro
stopkoveé zavitove frézy s destickou

MT7 Velmijemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi TiAIN (ISO K10 - K20).
Obecné vyhovuje pro véechny materidly. Pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

1SO Materialy Rezna ry,\;:'l;’St m/min
Ocel s nizkym a stfednim obsahem uhliku 115 - 280
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 130 - 200
Legované oceli, zuSlechténé oceli 105 - 180
Nerezova ocel 130 - 190
u Ocelolitina 150 - 190
Litina 80- 70
NeZelezné kovy a hlinik 180 - 340
Termoplasty, duroplasty, umélé hmoty 115 - 460
S Slitiny titanu, slitiny niklu 25- 90

Doporuceny POSUV:0.05 -0.15 mm
Doporucené rezné podminky pro
spiraloveé zavitové frézy s destickou

MT7 Velmijemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi TiAIN (ISO K10 - K20).
Obecné vyhovuje pro vsechny materidly. Pro stfedni aZ vysoké fezné rychlosti.

1SO Materialy Rezna ryMc_rIl_I;)st m/min
Ocel s nizkym a stfednim obsahem uhliku 145 - 360
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 165 - 255
Legované oceli, zuslechténé oceli 135 - 230
Nerezova ocel 165 - 245
u Ocelolitina 190 - 245
Litina 100 - 220
NeZelezné kovy a hlinik 230 - 440
Termoplasty, duroplasty, umélé hmoty 145 - 590
S Slitiny titanu, slitiny niklu 30 -115

Doporuceny POSUV: 0.05 - 0.15 mm

Jak si mGzete vSimnout, fezna rychlost se zobrazuje v rozsahu. Ve vétsiné standardnich pfipad(i by
byla pro zacatek dobrou volbou rychlosti sttedni hodnota z daného rozsahu.

U pevnéjsich materiald snizte feznou rychlost.




&.C.PT. Frézovanizavitl-technicka cast

Doporucené rezné podminky pro
spiralove dokoncovaci frézy s destickou

MT7 Velmi jemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi
TiAIN (ISO K10 - K20). Obecné vyhovuje pro viechny materialy.
Pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

ISO Materialy Rez(rr:qé}gﬁ?lost
Ocel s nizkym a stfednim obsahem uhliku 200- 330
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 170 - 235
Legované oceli, zuSlechténé oceli 100 - 195
Nerezova ocel 180 - 230
u Ocelolitina 180 - 230
Litina 200 - 350
Nezelezné kovy a hlinik 500 - 1100
Termoplasty, duroplasty, umélé hmoty 400 - 1500
Slitiny titanu, slitiny niklu 30- 55




