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Rezné podminky
DMT typ

MT7 Jemny substrat karbidu s vicevrstvym povlakem z nitridu titanu a hliniku (ISO K10 - K20).
Jedna se o univerzalni tfidu, kterou Ize pouzit se vsemi materialy. Uréeno pio stiedni az vysoké
fezné rychlosti.

Rezna Posuv mm/zub
ISO Materialy rychlost

mimin 23 o4 @5 26 a8 a9 210 | @12
Nizka a stfedné uhlikova ocel < 0.55%C 60-120 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
P | Vysoce uhlikova ocel 2 0.55%C 60- 90 | 0.015 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05
Legovana ocel, zu$lechténa ocel 50- 80 | 0.015 | 0.02 0.02 0.02 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04
Nerezova ocel - automatova 70-100 | 0.015 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03
i Nerezova ocel - austeniticka 60- 90 | 0.015 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03
Lita ocel 70- 90 | 0.015 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04
Litina 40- 80 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
Hlinik £12%Si, méd 100-200 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
Hlinik >12% Si 60-140 | 0.015 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03
Umélé hmoty, duroplasty, termoplasty 50-200 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06

DMTH typ

MT11 Ultrajemna tfida substratu s pokrocilym trojitym mudrym BLUE povlakem.

Rezna Posuv mm/zub
ISO Materialy rychlost

m/min
@2 23 o4 25 26 28 29 210 | @12

Nizka a stfedné uhlikova

ocel < 0.55%C 60-120| 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05

P Vlysoce uhlikova ocel 2 0.55%C 60- 90| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05
Legovana ocel, zuslechténg ocel 50- 80| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04
Nerezova ocel - automatova 70-100| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03

M Nerezova ocel - austeniticka 60- 90| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03
Lita ocel 70- 90| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04
Litina 40- 80| 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
Hlinik £10%Si, méd 100-200| 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05
Hlinik >10% Si 60-140| 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.03
e I GBI 50-200| 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06

S Slitiny niklu, slitiny titanu

I 20- 40, 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.06
a vysokoteplotni slitiny

Kalené oceli 45-50 HRc 60- 70, 0.02 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05
Kalené oceli 50-55 HRc 50- 60| 0.01 | 0.01 | 0.01 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.04




