ZéVitOVé frézy = tEChniCka, éa’St @ Car TEX precision Tools Ltd.

Rezné podminky
MINI zévitové frézy MTSH a FSH

MT9 Velmijemna jakost karbidu opatiena pokrocilym trojitym povlakem.

MT6 Ultrajemna jakost karbidu s vysokou tvrdosti a houzevnatosti poskytuje vynikajici feseni
pro obrabéni oceli, nerezovych oceli a superslitin na bazi Ni nebo Ti.
S univerzélnim vicevrstvym povlakem poskytuje vysokou odolnost proti teplu a opotfebeni.

MT3 Ultrajemna jakost substratu s vicevrstvym povlakem pro obrabéni slitin, super slitin a tvrdych
kalenych materialG az do 65 HRc.
Poskytuje nejvyssi trvanlivost hran bfitd s vysokou odolnosti proti teplu a opotfebeni.
Urceno pro zvyseni produktivity a vysoky vykon.

Levorezny nastroj - pro CNC pozijte kod M04

S Slitiny niklu, slitiny titanu

c 20-40 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
a vysokoteplotni slitiny

45-50 | 60-70 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.11
H Kalené oceli 51-55 | 50-60 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10
56-62 | 40-50 | 0.01 | 0.02 | 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09

pocatecni stredova vstupni frézovani  vystupni koncova
pozice poloha oblouk zavitu oblouk pozice
4 4d O J 8
Pripadova studie

Aplikace Vnitini zavit M4 X 0.7

Hloubka zavitu 8.0 mm

Obrabény material Nastrojova ocel: D2

Pevnost 60-62 (HRc)

( Vybrany néstroj MTSH 06031 C9 0.7 ISO )
] iy Rezna rychlost: 44 m/min.

Podminky obrabéni Posuv: 0.03 mm/zub

CNC stroj Mori Seiki VN5000

Systém Fanuc

Chladici médium Emulze

C Zivotnost nastroje 84 (pocet zavith)




