&3 Carmex v Mini frézy - srazeni a zahlubovani

Ny

Technicka cast

Mini srazeci frézy
Rezné podminky

Rezna _ Posuv mm/zub
ISO Materialy rychlost Rezny pramér = D
mimin o5 g2 | @3 | @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 | @10 | @12 | 14 | D16

Nizko a stfedné uhlikova

ocel <0 55% C 60-120 |0.03 | 0.04| 0.05|0.06 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.11 | 0.11 | 0.11 | 0.12 | 0.13 | 0.13
P Viysoce uhlikové ocel 20.55% C | 60-90 |0.02|0.04 | 0.04|0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.11 | 0.12 | 0.13
Legovana ocel, zuSlechténa ocel| 50-80 | 0.02 | 0.03 | 0.04| 0.04 | 0.04 | 0.05| 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10
Automatova nerezova ocel 70-100 | 0.01 | 0.02 | 0.03| 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.08 | 0.09
M Nerezova ocel - austeniticka 60-90 |0.010.02| 0.03|0.04|0.04 | 0.04 | 0.05|0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.08 | 0.09
Lita ocel 70-90 |0.02 | 0.03 | 0.04|0.04 | 0.04 | 0.05|0.05|0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10
Litina 40-80 |0.03|0.04 0.05|0.06|0.080.09|0.10 |0.11 | 0.11 | 0.11 |0.12 | 0.13 | 0.13
Hlinik <12% Si, Méd 100-200 | 0.03 | 0.04 | 0.05| 0.06 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.11 | 0.11 | 0.11 | 0.12 | 0.13 | 0.13
Hlinik >12% Si 60-140 |0.02|0.02 | 0.03| 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10

Uméla hmota, duroplast,

50-200 |0.06 {0.08  0.08]|0.10|0.11 |0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.13 |0.13 | 0.13 | 0.14 | 0.14
termoplast

S | Niklova slitina, titanova slitina| 20-40 | 0.02 | 0.02 | 0.03| 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06
H | Kalena ocel 45-50 HRc 60-70 |0.02 0.03 | 0.04|0.04|0.04 | 0.04 | 0.05|0.050.06 | 0.06|0.06|0.07  0.08




